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Twincool utilisedeuxinnovationscléspourgarantirla
sécurité des échantillons et l'ecacitéénergétique -les
technologies de double refroidissement et de
réfrigération adaptative.

Alarmes multiples

Technologie intelligente
de conversion de fréquence

Réfrigérant hydrocarbure et
mousse LBA

Haute ecacité en matière
d'uniformité de la température



TwinCool Conversion de fréquence ULT

Avantages du produit

Conception ergonomique

 
Double système de réfrigération indépendant à
base d'hydrocarbures, chaque système peut
maintenir une température de -80ºC, ce qui
garantit la sécurité des échantillons stockés.

Le plateau de chargement des échantillons à
hauteur réglable o  re aux utilisateurs un endroit
pratique pour maintenir les échantillons tout en
ouvrant et en accédant aux compartiments de
stockage.

 
Réfrigérant hydrocarbure respectueux de
l'environnement et matériau en mousse LBA.

 
Capacité maximale : 600 boîtes (boîtes de 2
pouces avec une configuration de 10*10) 60 000
échantillons peuvent être stockés.

 
Double système de réfrigération indépendant à
base d'hydrocarbures, chaque système peut
maintenir une température de -80ºC, ce qui
garantit la sécurité des échantillons stockés.

 
Les systèmes optimisés et la conception de la
cabine réduisent le bruit jusqu'à 42 dB pour une
expérience de travail plus silencieuse.

Écran tactile ultraperformant de 10,1 pouces,
fonctionnement sensible au toucher. Les utilisateurs
peuvent vérifier l'état de fonctionnement en
temps réel via IoT.

 
Le système IoT en option surveille l'état de
fonctionnement de l'équipement en temps réel.
Équipé de plusieurs fonctions d'alarme et d'un
système d'autodiagnostic pour identifier et avertir
les utilisateurs afin de garantir la sécurité des
échantillons.

Protection de l'environnement

Grande capacité de chargement

Double système de réfrigération,
double sécurité et fiabilitéoptimale

Plateau de chargement des échantillons
réglable (en option)

Contrôle intelligent

Système IoT en option

Conception à faible bruit

Technologie de réfrigération à économie
d'énergieà l'avant-gardemondiale
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Product Parts

DW-86L828BPST

Pieds réglables
 

Conception ergonomique
 

Tamis filtrant magnétique
 

Une excellente expérience
d'ouverture de porte

 

Alarmes multiples
Alarme de température haute/basse, alarme
d'erreur de capteur, alarme de condensateur
chaud, alarme de panne de courant, alarme de
batterie faible, alarme de porte entrouverte,
alarme de température ambiante élevée, etc

Fonction de mise en réseau
 

Contrôle par micro-ordinateur
 

Verrouillage de sécurité multiple
 

Filtre à tamis facile à nettoyer

Porte-documents p ourunrangement
facile des documents

Laconceptionergonomique delapoignée
garantit un fonctionnement 

Équipéd’uneinterfaceRS485pourconnecter 
plusieurs congélateurs

Unmicrocontrôleur avecéc rantactile LCDde
10,1 pouces a che la température et d'autres
données importantes. La précision de
l'a chage de la température est de 0,1°C

Serrure mécaniquestandard, optionnelle serrure
électromagnétiqueSerrure à empreinte digitale
et NFC en option pour une sécurité et un accès
optimal

Pour unpositionnement et une
mise à niveau facile




